Kennziffer: ZAHN4/11 — digital erganzt

UNTERWEISUNGSPLAN

fur einen Lehrgang der tberbetrieblichen beruflichen Bildung zur Anpassung an

die technische Entwicklung im

ZAHNTECHNIKERHANDWERK
Zahntechniker/in (16370-00)

3.2

Thema der Unterweisung

Funktionslehre / Anatomie und angewandte CAD-/CAM-Technik

Allgemeine Angaben

Lehrgangsdauer: 1 Arbeitswoche

Teilnahme: Auszubildende ab 2. Ausbildungsjahr
Teilnahmezahl: 6 - 12 Auszubildende je Lehrgang

INHALT Zeitanteil
Erstellen von Arbeitsmodellen und Einstellen im Artikula- 5%
- fordie-Antertigung-einer-Sean-Vorlage

= Durchfihren aller Extrusionsbewegungen
= Erarbeiten des okklusalen Kompasses.
= Erarbeiten der Anatomie der Zéhne

Em#uhwﬂg—m—eheCAD Technologie 35 %

Scannen mit unterschiedlichen Verfahren (z.B. intra-
und extraoral, taktil u. optisch)

= Analoge / digitale Konstruktion vollanatomischer
Zahne.

= Digitale Konstruktion von Geristen (z.B. Seitenzahn-
brickengerust, Frontzahngerust)
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3.3 Einfthrungir-die-CAM-Technologie 30 %
= Nesting

= Berechnung der Frasbahnen und der CNC-Daten
= Datentransfer auf Maschine (z.B. subtraktive oder ad-
ditive Verfahren)

= Virtbelle-AbbHdung-der-herzustellenden-Kenstruktion

34  Weiterbearbeitung der Konstruktion-auf-dem 10 %

35 Mergleieh-mitwelteren-Verarbeitungstechnikenfrasharer 15 %

3.4 = Austrennen aus Rohmaterial
neu = Sintertechnologie
= Nachbearbeitung entsprechend dem Herstellungsver-
fahren (z.B. DLP/SLA-Verfahren —reinigen und licht-
harten
SLM-Verfahren — nachfrasen
= Aufpassen der Konstruktion
= Durchfuhren von notwendigen Korrekturen fir die
Weiterverarbeitung

3.6  Erfolgskontrolle durchfiihren 5%
Passungskontrolle und Fehleranalyse. Bewerten des Arbeits-
ergebnisses

100 %
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Integrative Bestandteile

Im Zusammenhang mit der Durchfihrung des Lehrgangs zusétzlich zu vermittelnde
Kenntnisse und Fertigkeiten:

Maflnahmen des Arbeits-, Gesundheits- und Umweltschutzes, der rationellen
Energieverwendung und des Qualitdtsmanagements beachten und anwenden

Arbeiten unter Beachtung und Einhaltung des Medizinproduktegesetzes durch-
fuhren

Arbeitsschritte unter Berucksichtigung funktionaler, konstruktiver und fertigungs-
technischer Gesichtspunkte festlegen

Werkzeuge, Gerate sowie Hilfsmittel nach Verwendungszweck auswahlen und
bereitstellen

Arbeitsgerate und Betriebsmittel reinigen und pflegen

Arbeitsplatz unter Berticksichtigung des Auftrages vorbereiten, MaRnahmen zur
Vermeidung von Personen- und Sachschaden im Umfeld des Arbeitsplatzes tref-
fen

Arbeitsergebnisse kontrollieren, bewerten und prasentieren

(Stand: Juli 2011, iiberarbeitet im Projekt DD3 — UBS-Digitalisierung Stand April 2018)



