Kennziffer: ZAHN5/12 — digital erganzt

UNTERWEISUNGSPLAN

fur einen Lehrgang der tberbetrieblichen beruflichen Bildung zur Anpassung an

die technische Entwicklung im

ZAHNTECHNIKERHANDWERK
Zahntechniker/in (16370-00)
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Thema der Unterweisung

Angewandte Frastechnik und Verarbeiten von Geschieben

Allgemeine Angaben

Lehrgangsdauer: 1 Arbeitswoche

Teilnahme: Auszubildende ab 2. Ausbildungsjahr
Teilnahmezahl: 6 — 12 Auszubildende je Lehrgang

INHALT Zeitanteil
Herstellen eines Modells mit herausnehmbaren Stimpfen 5%

fur die Anfertigung unterschiedlicher Fras- und Geschiebe-
elemente

Erganzend scannen der Situation

Einfihrung in die Fras- und Geschiebetechnik 10 %
Herstellen eines Frasmodells (im Falle der analogen Kon- 5%
struktion)

Analoge /digitale Konstruktion eines parallel gefrasten Pri- 10 %

marteiles einer Teleskopkrone

Anfertigen einer Vollgusskrone mit funktioneller Kauflachen- 25 %
gestaltung und einarbeiten eines konfektionierten Geschie-
bes sowie einer gefrasten Umlaufraste

Emnbetten. gielRen und ausarbeiten der Vollgusskrone sowie 10 %
las Primarteils d loskon!

Analoge / digitale Fertigung der Vollkrone und eines Pri-

marteiles der Teleskopkrone

Frasen des Primarteils der Teleskopkrone in Metall und der 15 %
Umlaufraste an der Vollgusskrone
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Hinweis: Fur den Fall, dass im Lehrgangsbetrieb LaserschweiR3gerate eingesetzt werden, ist daflir Sorge
zu tragen, dass die Bildungsstatte Uiber einen Laserschutzbeauftragten verfugt.
3.8 Herstellen und verblocken der Sekundarteile 10 %

3.9 Einbetten Analoges / digitales Fertigen und GielRen sowie 10 %
Ausarbeiten der Sekundarteile

100 %

Integrative Bestandteile

Im Zusammenhang mit der Durchfuhrung des Lehrgangs zusétzlich zu vermittelnde
Kenntnisse und Fertigkeiten:

= MalRnahmen des Arbeits-, Gesundheits- und Umweltschutzes, der rationellen Ener-
gieverwendung und des Qualitatsmanagements beachten und anwenden

= Arbeitsschritte unter Bertcksichtigung funktionaler, konstruktiver und fertigungs-
technischer Gesichtspunkte festlegen

= Werkzeuge, Gerate sowie Hilfsmittel nach Verwendungszweck auswahlen und be-
reitstellen

= Arbeitsgerate und Betriebsmittel reinigen und pflegen

= Arbeitsplatz unter Berucksichtigung des Auftrages vorbereiten, Malinahmen zur
Vermeidung von Personen- und Sachschaden im Umfeld des Arbeitsplatzes treffen

= Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten

(Stand: Februar 2012 - iiberarbeitet im Projekt DD3 — UBS-Digitalisierung Stand April 2018)



